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 اعوجاج
 

که  صورتی  در    محصولات  در  اعوجاج  گالوانیزه    حین فولادي  دماي    ،ند وش دچار  تا  فولاد  که  آنجا  از 
می  گرم  از  غالباً  اعوجاجاین    ،شودگالوانیزه  تنش   ناشی  ممکن تنش  .است  »داخلی«هاي  آزاد شدن  ها 

باشند   در   ی لاینفک  ءجزاست   می   ،فولاد  اثر توانند  اما  سوراخ قالب   ،جوشکاري  بر  یا  سرد    هم   کاري زنی 
   شده باشند.ایجاد 

  طراحی   ۀدر مرحل   را  اقداماتیتوان  می   ،در محصول فولاديهاي باقیمانده  براي به حداقل رساندن تنش
 براي مثال:  ،انجام داد 

 . فولادي ۀ قطع هاي جوشکاري در حین ساختـ کنترل روش 1

 حداقل باشد.اندازة درزهاي جوش باید  .صورت متقارندرزهاي جوش به  تنظیم ـ  2

  ۀ حوضچ و تنش گرمایی در    اعوجاج  موجب که    ،بزرگ در سطح مقطع ساختاري   ات از تغییر  اجتناب ـ    3
 شود. می گالوانیزه 



تمایل    یجاهایدر   فولاديکه  محصول  ایجاد  درونی  شکل  در    مثلاً  ،هست  اعوجاج   به  با  محصولاتی 
ا یک  بمشخص که    ةطرح و اندازبه یک    محصول فولاديکردن    با محدودتوان  می ثیر را  أ این ت  ،نامتقارن

   از بین برد.  حتیبه حداقل رساند یا  ، شودانجام سرعت  وري به غوطه  بار

منظور است    ، بدین  مراحل  لازم  کار در  مشاوره  از    ابتدایی  گالوانیزه  و    یم.ریگ بشرکت    محل اندازه 
اندازه    کهچنانهم  ،رداي در اعوجاج داثیر عمدهأت  ،ساخته شده  هايمحفظه   تخلیه و پر شدنهاي  سوراخ

 گذار است. ثیرأتتوخالی محصولات آهنی  بر  ،حمل هايیا قلاب  هاسوراخ  محلو 

 


